Vertedero de Chiquita Canyon (ID de Instalacién 119219), Castaic, California, Orden de Depuracion Estipulada Modificada (Caso No. 6177-4) - Condicion 27(e) Fugas y Derrames de Lixiviados

Fecha

de Descubrimiento de Descubrimiento

Hora

Volumen Estimado

Derrame / Fuga

Canal/Cuenca
de Aguas Pluviales

Causa Raiz

Acciones Correctivas Iniciales

Acciones de Limpieza

Acciones para Prevenir Recurrencias

La fuga resulté de una falla mecanica en el sistema antiespumante. Se desconecté una linea de inyeccién, no
permitiendo que el sistema antiespumante inyecte antiespumante activamente en la tuberia a presion, dejando que se
acumule espuma dentro del tanque. Aunque el personal identificé y repard la linea de inyeccién desconectada durante

Personal de Chiquita recogi6 inmediatamente la espumay el liquido y los pasé a un tanque

El area afectada se lavo a presion para limpiar la espuma de lixiviados residual que quedd en el
area revestida mientras un camién de vacio recogia el agua del lavado. Se removi6 el liquido

Chiquita continuara monitoreando la acumulacién de espuma en los tanques clarificadores y
continuara inspeccionando los tanques e implementando acciones correctivas segun la necesidad.

: .m. . . o . L . . . , ) L, . . Chiquita ademas implementara otras medidas operativas, que incluyen instalar y poner otros dos

1/8/2026 1:45p.m Fuga 50 galones No una inspeccion a principios de esa semana, la espuma residual continug sin ser detectada en el tanque. Un posterior para su contencién. recogido y se colocé en un contenedor para su correcta disposicion. La limpieza comenzé a i P ) P! o a S yI ) I'dy:d
aumento repentino de liquido desplazé la espuma residual, haciendo que se fugara del tanque. inmediatamente y se completé en aproximadamente 3 horas. CETGUES G R (PR (AICIeIE e UIRe) (el G\ PR GRS Gatlil 7 2 (oSl GER Gl GUe @BUmeT

fugas relacionadas con espumas; se espera que estos dos tanques estén en linea a partir del 7 de
septiembre de 2026.
. . . L s s P " P o Se removi6 el absorbente sucio y se colocé en un contenedor para su correcta disposicion. La - s . . .
. Un mal funcionamiento de la vélvula de escape del tanque del camidn cisterna externo permitié que se fugaran Se utilizé vacio inmediatamente para remover el liquido del camion cisterna externo y se Lo . . . . ) Chiquita analizé el evento con el transportista externo. En respuesta, el transportista estd reparando

3/8/2026 5:30 p.m. Fuga 1galon No o L . - ; . limpieza comenzd inmediatamente y se completd en aproximadamente 15 minutos. X i o )

lixiviados caracteristicamente no peligrosos del camién. colocé absorbente sobre el area afectada. los equipos afectados para reducir la posibilidad de que esto vuelva a ocurrir.
. . ) L . o L . L L Se removi6 el absorbente sucio y se colocé en un contenedor para su correcta disposicion. La . - . . ,
. Un mal funcionamiento de la vélvula de escape del tanque del camidn cisterna externo permitié que se fugaran Se utilizé vacio inmediatamente para remover el liquido del camién cisterna externoy se L L. . , . Chiquita analizé el evento con el transportista externo. En respuesta, el transportista estd reparando

4/8/2026 2:00 p.m. Fuga 1galoén No . L ) o, ) , limpieza comenzd inmediatamente y se completé en aproximadamente 15 . X e )
lixiviados caracteristicamente no peligrosos del camién. colocé absorbente sobre el area afectada. — los equipos afectados para reducir la posibilidad de que esto vuelva a ocurrir.

minutos.
Chiquita analizé el incidente con el contratista externo, que incluyé destacar la importancia de
X , B » . , ) L » X . . L mantener conciencia situacional y reforzar la necesidad de identificar, ubicar y marcar claramente las
Un contratista externo que estaba operando una topadora golped una tuberia a presion que estaba enterrada y Se construyd un terraplén de tierra para contener el liquido del derrame y se colocaron Se removi6 el suelo impactado y se colocé en un contenedor para su correcta disposicion. La . ) R i,
4/8/2026 9:10 a.m. Derrame 50 galones No . i o ) K ) ., ) L o L X . K tuberias que estdn enterradas y otras infraestructuras relevantes en el sitio antes de comenzar el
sin marcar, haciendo que se derramaran lixiviados de la tuberia. pinzas en la tuberia a presion rota para detener el flujo de liquido. limpieza comenzé inmediatamente y se completé en aproximadamente 3 horas. ) o, ) .
trabajo de excavacion en un drea. Aunque el contratista es el responsable de encontrar y marcar las
tuberias enterradas, Chiquita ha marcado la ubicacién de la tuberia enterrada para ayudar a prevenir
derrames similares.
La fuga de aproximadamente un cuarto de galon parece haber sido el resultado de roscas comprometidas en la X i i
. s i . S L - o . . Se removieron los materiales absorbentes sucios y se colocaron en un contenedor para su A . - . . . . .
, vélvula de bola de 3 pulgadas del pozo que tal vez no permitié que la conexién de la valvula mantenga un sello Se removio6 el liquido del revestimiento utilizando pafios absorbentes y después se colocd ) . o L N ) ) Chiquita continuara inspeccionando los equipos, realizando mantenimiento e implementando las
5/8/2026 10:50 a.m. Fuga 1 cuarto de galén No . ety - . A . oz . T . correcta disposicion. La limpieza comenzé inmediatamente y se completé en aproximadamente . . . )
completo, dejando que escaparan liquidos. Por lo tanto, Chiquita atribuye esta fuga a una falla mecanica una bandeja de contencién con material absorbente para capturar cualquier liquido residual. A acciones correctivas apropiadas necesarias.
. minutos.
de los equipos.
B o . L . . L o . o Se removid el absorbente sucio y se colocd en un contenedor para su correcta disposicion. La Chiquita continuara haciendo sus mayores esfuerzos por mantener la comunicacion con los choferes
) Un chofer externo abrié la tapa de su camion cisterna demasiado rapido durante operaciones de carga, haciendo que Se asegurd rapidamente la tapa del camidn cisterna externo para detener el flujo de liquido A . . . . . PR .
6/8/2026 2:00 p.m. Derrame 1galén No L o . limpieza comenzé inmediatamente y se completé en aproximadamente 10 externos durante todas las operaciones de carga y enfatizara la importancia de que los choferes
se derramaran liquidos de su camidn cisterna. y se aplicd absorbente en la zona afectada. . "
minutos. procedan deliberadamente durante todo el proceso.
Chiquita le informé el evento al transportista externo y solicité una confirmacion de que el
L o » L o . _ Se removié el absorbente sucio y se colocd en un contenedor para su correcta disposicion. La transportista haya evaluado y tratado el pequefio orificio antes de regresar el remolque al servicio. El
La fuga parece haber resultado de un pequefio orificio en la ventilacion de la descarga del remolque del camién Se aplicd vacio rapidamente al remolque del camién cisterna para detener el flujo de liquido. A - " . A 9 . " Aoy p . A .

6/8/2026 3:03 p.m. Fuga 0.5 galones No N PN i N Thref 2 PPy limpieza comenzé inmediatamente y se completé en aproximadamente 10 minutos. transportista avisé que determinaria e implementaria las medidas correctivas apropiadas, que
cisterna externo. El pequefio orificio comprometid la integridad del ensamble de la ventilacion y permitié que se Después se colocd absorbente sobre el drea afectada. i X o . ) D
escapara liquido. incluyen reparar los equipos si se justifica, realizar pruebas de agua y proporcionar documentacién de

las reparaciones completadas.
Se cambio la junta de la brida que estaba fallando. Chiquita también esta evaluando activamente su
) . . i 3 L ) . - Se inici6 inmediatamente la limpieza del suelo y del revestimiento afectado y se completd para programa de mantenimiento preventivo y estd trabajando con contratistas y personal para mejorar la
7/8/2026 6:30 a.m. Fuga 100 galones No La fuga parece haber ocurrido debido a una junta de la brida que present¢ fallas. Se pinz6 rapidamente la linea para detener el flujo de liquido. . . . P . . o
el 11 de agosto de 2026. implementacion de las mejores practicas de gestion para reducir la probabilidad de futuras fugas y
derrames.
La fuga fue causada por acumulacién de sélidos de los tanques de reserva de LCM, que obturaron la linea de entrada. Un equipo de trabajo de limpieza utilizé un camién de vacio para remover liquido de la Chiquita inspeccionara el Tanque LCM-1y sus tanques de influentes de reserva acompafiantes cada

7/8/2026 10:15 a.m. Fuga 80 galones No Como resultado, se fugaron liquidos de la escotilla superior del Tanque LCM-1 en el colector A de LCM hacia la Un camidn de vacio comenzé a remover liquido del tanque. contencién secundaria y una lavadora a presion para limpiar el colector de LCM. La limpieza 90 dias para minimizar la posibilidad de que ocurran fugas similares. La primera tanda de limpieza y

contencién secundaria. comenzé inmediatamente y se completé en aproximadamente 2 horas. remocion de sélidos esta programada para que comience en la semana del 7 de septiembre.
f hab doel tado d vula de 8 pulead ’ daal Personal de Chiquita le indicé al contratista externo que abriera la valvula de limpieza Se aplicé absorbente inmediatamente al area afectada. Después se quité el absorbente sucio y s bic la vilvula de 8 pulead | de las brid bas hidraul
La fuga parece haber sido el resultado de una valvula de 8 pulgadas comprometida asociada al tanque nimero 5 ; icid o 5 ; e cambi6 la valvula de 8 pulgadas y se ajustaron los pernos de las bridas. Las pruebas hidraulicas
7/8/2026 10:40 p.m. Fuga 40 galones No sap ) ) pue P q que estd sujeta a la tuberia de HDPE de 8 pulgadas para liberar presion en la valvula afectada se coloc6 en un contenedor para su correcta disposicion. La limpieza comenz6 inmediatamente ) puigatasy . ! P prues
U13-07 que fue instalada por un contratista externo. y se completd en aproximadamente 20 minutos. confirmaron la efectividad de la valvula de reemplazo y de los pernos que se ajustaron.
y detener el flujo de liquido.
L. L . . . . : . . , La limpieza comenzd inmediatamente. Chiquita estd evaluando su programa de mantenimiento
- L . ‘ . Personal de Chiquita apagé rapidamente la bomba y cerr6 la vélvula de purga para detener Se coloco absorbente inmediatamente sobre el drea afectada y después se colocé en un N . . . . . . o
8/8/2026 8:25a.m. Derrame 2 galones No Personal de Chiquita dejé abierta sin querer la vélvula de purga mientras estaba conectada a la bomba. YA , p p e L, preventivo y estd trabajando con personal para mejorar la implementacion de las mejores précticas
el flujo de liquido por la manguera de purga. contenedor para su correcta disposicion. de gestién para reducir la probabilidad de futuras fugas y derrames.
. . . Se aspiraron los lixiviados y se utilizé una hidrolavadora para limpiar el revestimiento. La Chiquita cambi6 la boca del pozo CV-2314 y la bomba el 12 de agosto de 2026, para evitar futuras
La PLR resulté de una falla de las roscas de la tapa del cabezal del pozo, que hizo que se saliera la tapa y se fugaran . . L . T o N ; i X o . L . . K T )
10/8/2026 3:25 p.m. PLR 10 galones No lixiviados de la boca del pozo Se instald una tapa nueva de acero inoxidable en la boca del pozo para evitar futuras fugas. limpieza comenzd inmediatamente y se completé en aproximadamente 2 horas y 30 minutos. fugas. Chiquita continuara inspeccionando los equipos, realizando mantenimiento e implementando
' las acciones correctivas apropiadas necesarias.
Se limpié inmediatamente el area afectada con pafios absorbentes para remover el liquido y los Chiquita ajustd los adaptadores del pozo CV-24048 para reducir la probabilidad de recurrencias.
11/8/2026 10:00 a.m. Fuga 0.5 tazas No La fuga resulté de una falla mecanica que involucraba los adaptadores del pozo CV24048. Se ajustaron inmediatamente los adaptadc{res_ en el pozo CV-24048 para detener el flujo de pafios sucios después se colocaron en un contenedor para su correcta disposicion. La limpieza Ademas, Chiquita continuard inspeccionando los equipos, realizando mantenimiento e
liquido. . - n implementando las acciones correctivas apropiadas necesarias.
comenzé y se completé inmediatamente.
Se llamé a un camidn de vacio al lugar para que ayude a limpiar el liquido de la tuberia. El
El derrame ocurrié durante un trabajo de un contratista externo en una tuberia tapada de 6 pulgadas. Qued¢ liquido . ) garp q Y P q K
X B L. R . B » B ) Lo L, . absorbente sucio y la tierra afectada se removieron como parte de la limpieza y se desecharon . . X X B , B
residual dentro de la tuberia y se derramé inesperadamente cuando el personal del contratista corté la tuberia. Como Se suspendi6 la tuberia para detener el flujo de liquido y se aplicé material absorbente de L ) L. i Chiquita le recordé a su contratista externo que confirme que las tuberias estén vacias antes de cortar
13/8/2026 8:48 a.m. Derrame 2 galones No . L . L . e L L . ) . L correctamente. La limpieza inicial del derrame comenzd y se completé inmediatamente y la . B
el origen del liquido es desconocido, Chiquita estd clasificandolo como lixiviados caracteristicamente peligrosos por inmediato para contener el liquido. ., L . , ) cualquier tuberia.
” remocién de los liquidos restantes en la tuberia se completé en aproximadamente dos horas.
exceso de precaucion. R o . L o .
No se derramé ningun liquido adicional durante la limpieza del liquido del interior de la tuberia.
3 ATy . a PR - . - - . Se lavé a presion el drea afectada y se aspird para asegurar la recoleccién correcta de toda el Chiquita asegurara la valvula en posicién abierta para que Unicamente personal autorizado pueda
La vélvula de guillotina asociada al tanque de LCM nimero 1 estaba cerrada, impidiendo que fluyera liquido hacia los El liquido que quedaba en el tanque de LCM se bombeé inmediatamente a un remolque ) . . L . ) ) - ) ) , )
14/8/2026 3:35a.m. Fuga 100 galones No N . L . . L . ., . agua de lavado y el material se colocd en un contenedor para su correcta disposicion. La cerrarla. Chiquita ademas reforzard los procedimientos apropiados de inspeccion de equipos con el
tanques de ecualizacion y haciendo que se fugara liquido del sistema de tanques de LCM. para detener el flujo de liquido y facilitar la accién correctiva. . L X . X . o
limpieza comenzé inmediatamente y se completé en aproximadamente 4 horas. personal del parque de tanques para minimizar la posibilidad de futuros derrames o fugas.
. L L . L ) - . . S . PV L, . , . ) Chiquita analizé el evento con el transportista externo y la necesidad de que el transportista
Una vélvula de alivio de presion comprometida del camion cisterna externo dejé que se fugara liquido del tanque Se detuvo inmediatamente el camion cisterna externo para evitar que se fugara mas liquido Se removid el absorbente sucio y se colocd en un contenedor para su correcta disposicion. La ) K i - -, ) i
14/8/2026 9:00 a.m. Fuga 5 galones No . L . s . o s . ) . inspeccione las valvulas de alivio de presion de los remolques de sus camiones cisterna y se asegure
mientras el camién estaba en transito. y se aplicd material absorbente en la zona afectada. limpieza comenzé de inmediato y se completé en aproximadamente 1 hora. . ) i . o o
de que las vélvulas estén funcionando bien, para minimizar la posibilidad de que ocurran fugas
similares durante actividades de transporte.
Chiquita y sus consultores continuaran realizando una inspeccion visual de cada ARV que llega al sitio.
14/8/2026 1:55 p.m Fuga D5 zleTes No Un pequefio orificio en la soldadura que conecta la ARV a la linea de la tuberia a presion permitié que se fugara Se cerrd inmediatamente la valvula de la tuberia a presion asociada a la ARV para detener el Se removid el suelo afectado y se colocé en un contenedor para su correcta disposicion. La Chiquita también actualizé el proceso de pruebas de ARV para incluir un pequefio puerto de prueba
’ o : liquido del sistema. flujo de liquido. Después se limpiaron la ARV y la tuberia asociada. limpieza comenzé inmediatamente y se completd en aproximadamente 10 minutos. de vacio en la linea de vacio para determinar la efectividad del vacio, con el objetivo de minimizar la
posibilidad de que ocurran fugas similares. Esta ARV volvié a ponerse en servicio para el 15 de agosto
de 2026.
L L ) L , o, o o i . ., Chiquita analizé el evento con el chofer externo y le recordé al conductor que supervise bien el nivel
El chofer del camion cisterna externo no supervisd bien el nivel de liquido dentro del remolque y no alerté al . . . - o L, Un camidn de vacio quit6 el liquido restante y se junté el material absorbente sucio y se colocd L - " o .
o . o X Se apag6 inmediatamente la bomba para detener el flujo de liquido que se dirigia al camién ) o C L ) de liquido durante la carga. Chiquita también le indicé al personal del sitio que detenga el proceso de
17/8/2026 9:50 a.m. Derrame 5 galones No personal del sitio cuando el nivel de liquido se acercaba a la parte superior del remolque. Como resultado, se . L . en un contenedor para su correcta disposicion. La limpieza comenzé inmediatamente y se . . - - L . .
o ) B . X oo cisterna externo y se aplicé material absorbente para contener el derrame. ) ) ‘ carga si se observa un nivel de liquido alto. Chiquita también se aseguré de que el transportista
derramaron lixiviados no peligrosos tratados de la escotilla abierta que estaba arriba del camidn cisterna externo. completd en aproximadamente 20 minutos. externo
haya documentado este evento.
Después de que un contratista externo drené el liquido inicial de la tuberia de 18 pulgadas en una bandeja de Se llamé a un camidn de vacio al lugar para que ayude a limpiar el liquido de la tuberia. Después L . . . . "
-, ) . . ) ~, . . . ) . Chiquita reforzara con los contratistas externos la importancia de proceder deliberadamente y con
18/8/2026 10:01 a.m. Derrame 2-3 galones No contencidn, el contratista apoy® la tuberia en la bandeja de contencién. Cuando el contratista volvié a colocar la Se aplicé absorbente inmediatamente al area afectada. se removieron el absorbente sucio y la tierra afectada y se desecharon correctamente. La

tuberia, se derramd liquido residual de la tuberia y sali6 de la bandeja de contencidn.

I di

comenzo ir

1te y se completd en aproximadamente 1 hora.

conciencia situacional al volver a colocar las tuberias.




21/8/2026

9:41a.m.

Fuga

1taza

Fall6 el adaptador de la base asociado al pozo CV-24028 o de alguna manera perdio su integridad. Esta falla cred una
apertura por la que se fugaron los lixiviados que estaban dentro del revestimiento del pozo.

Se instald rapidamente una abrazadera de reparacion en el revestimiento del pozo para
detener el flujo de liquido.

El liquido acumulado se removié utilizando pafios absorbentes, que después se desecharon
correctamente. La limpieza se completé en aproximadamente una hora y 5 minutos.

Chiquita revisé el evento con el contratista externo que realiza el trabajo que involucra los adaptadores
de las bases de los pozos. La revision evalué la condicion del adaptador que presentaba fallas y el
contratista estuvo de acuerdo en poner mas énfasis en inspeccionar los adaptadores de las bases y las
conexiones durante las actividades de instalacién y mantenimiento y cambiar los adaptadores
comprometidos al ser identificados, para reducir la probabilidad de que vuelva a ocurrir. Chiquita
continuard inspeccionando los equipos, realizando mantenimiento e implementando las acciones
correctivas apropiadas necesarias.

24/8/2026

4:20 p.m.

Derrame

3 galones

El chofer externo llené el remolque del camion cisterna y no cerrd la valvula que estaba conectada a la manguera del
purgador después de cargar, dejando que se derramaran lixiviados tratados no peligrosos de la manguera. Ademds,
personal de Chiquita no realizé la inspeccién de recorrido posterior al llenado del remolque, que podria haber
identificado la valvula abierta antes de que el remolque se dirigiera a |a estacion de pesaje.

Se cerrd inmediatamente la valvula que estaba conectada a la manguera del purgador para
detener el flujo de liquido y se aplicé material absorbente para contener el liquido
derramado.

Se recogio el absorbente sucio y se deseché correctamente. La limpieza comenzé de inmediato y
se completo en aproximadamente 30 minutos.

Chiquita revisé el evento con el transportista externo responsable de operar el camién cisterna 'y
reforzé el requerimiento de que las valvulas de los remolques cisterna estén cerradas y aseguradas
después de la carga. Chiquita también revisé el evento y las practicas de prevencion de derrames y

fugas correspondientes con el personal de Chiquita involucrado, incluida la importancia de realizar una
inspeccion después del llenado para verificar que las vélvulas, mangueras y otros equipos relevantes de
los remolques queden bien asegurados antes de que el remolque se vaya de la zona de carga.

25/8/2026

2:25 p.m.

Fuga

4 tazas

Las temperaturas fluctuantes causaron una repetida contraccion y expansion de los componentes asociados a la
conexion de la valvula de vacio para el pozo CV-24127. Este movimiento hizo que se aflojaran los pernos, lo que
comprometid el sello proporcionado por la junta y permitié que se fugaran lixiviados caracteristicamente peligrosos.

Personal de Chiquita ajusté inmediatamente los pernos que estaban sueltos asociados a la
conexion de la valvula de vacio para el pozo CV-24127, para detener el flujo de liquido y
sujetd la bomba neumdtica del pozo.

Se utilizaron pafios absorbentes para limpiar el drea afectada y los pafios usados se desecharon
como corresponde. La limpieza comenzé de inmediato y se completé en aproximadamente 15 a
20 minutos.

Chiquita ajustd los pernos sueltos, restaur6 el vacio y asegurd la bomba neumatica del pozo y la
conexion de la valvula de vacio asociada para reducir la probabilidad de recurrencia. Chiquita
continuard inspeccionando los equipos, realizando mantenimiento e implementando las acciones
correctivas apropiadas como sea necesario y se asegurara de que se incluyan controles del ajuste de los
pernos
como parte de las inspecciones diarias de las bombas y los pozos.

25/8/2026

7:40 p.m.

Derrame

3-4 galones

No

Un chofer externo estaba maniobrando el remolque de su camién cisterna. Cuando gir6 el remolque, sus lineas de
aire entraron en contacto y quedaron atrapadas en la valvula de drenaje de su depurador, abriendo
inadvertidamente la valvula y dejando que se derramara liquido.

Los lixiviados derramados se secaron bastante después de tomar contacto con el suelo; se
aplico absorbente inmediatamente al drea afectada para contener y recuperar cualquier
liquido remanente.

Se removi6 el material absorbente sucio y se colocd en un contenedor para su correcta
disposicion. El area afectada después se lavd a presion mientras se utilizaba una aspiradora para
asegurar la recoleccion de toda el agua del lavado. La limpieza comenzé de inmediato y se
completé en aproximadamente 1 hora.

Chiquita analizé el evento con el chofer externo y reforzé la necesidad de que el tercero vuelva a
orientar las vélvulas de drenaje de los depuradores de los remolques para que sean menos susceptibles
al contacto inadvertido mientras se maniobran los remolques cisterna. Chiquita también hard todo lo
posible por verificar que las valvulas de drenaje de los depuradores de los remolques de camiones
cisterna externos se orienten correctamente, para minimizar
la posibilidad de que ocurran derrames similares.

26/8/2026

7:22a.m.

Fuga

2 tazas

Una combinacién de calor, humedad y abrazaderas sueltas en la conexién entre la tuberia y |a linea de vacio hizo que
se fugaran liquidos sobre el revestimiento.

Se acortd la tuberia y se ajustaron inmediatamente las abrazaderas en la conexion de la base
de goma para detener el flujo de liquido.

Se removid el liquido del revestimiento y de la linea de vacio de HDPE utilizando pafios
absorbentes.

Los pafios absorbentes sucios después se colocaron en un contenedor para su correcta
disposicion. La limpieza comenzd inmediatamente y se completé en aproximadamente 30

minutos.

Chiquita hara sus mayores esfuerzos por verificar que todas las abrazaderas estén bien ajustadas antes
de comenzar a trabajar, para minimizar la posibilidad de que ocurran fugas similares.

27/8/2026

1:57 p.m.

Fuga

5 galones

La fuga resulté de una combinacién de dos factores. Primero, un contratista externo instalé la tapa de la ARV con una
cantidad insuficiente de pernos, por lo que la tapa no quedé completamente asegurada. Segundo, al realizar un
trabajo en la zona, un operador de Chiquita movié una linea de vacio, alterando temporalmente el sistema de vacio y
haciendo que regresara liquido a la ARV. Como la tapa de la ARV no estaba bien sujeta, pudo fugarse el liquido de
retorno por la tapa de la ARV.

Se colocaron rapidamente bandejas de contencidn con absorbente alrededor de la base de la
ARV para

contener el liquido que se estaba fugando.

Se utilizé un camidn de vacio para succionar desde la boca de limpieza del sumidero para aliviar el
retorno de liquido y detener la fuga. La limpieza comenzé inmediatamente y se complet6 en
aproximadamente 2 horas.

Chiquita coordinara con el contratista externo relevante para asegurarse de que la ARV y las tapas de
sumideros asociadas queden bien sujetas, incluido confirmar que los pernos requeridos se hayan
instalado y sujetado correctamente. Ademads, las futuras alteraciones en la linea de vacio le indicaran al
personal de Chiquita que inspeccione la linea afectada y los sumideros asociados, como también las
ARVs para que observe si hay evidencia de retorno de liquido y para que tome una accién correctiva
apropiada si fuera necesario.

27/8/2026

2:10 p.m.

Derrame

2 galones

El derrame fue el resultado de una combinacién de un error del chofer externo y un error de un operador de Chiquita.

Antes de que comenzara el llenado, el chofer externo no conocia ni proporciond la informacion necesaria para
determinar con exactitud la capacidad disponible del camion y el personal del parque de tanques estimé
incorrectamente la capacidad disponible y la cantidad de tiempo necesario para llenar el camién. Como resultado, se
sobrellend el camion cisterna, haciendo que se derramaran lixiviados.

El personal apagd inmediatamente la bomba para detener la transferencia de lixiviados al
camion cisterna externo y se cerrd la valvula.

Se aplicd absorbente inmediatamente al area afectada para contener y recuperar los lixiviados
derramados y se removieron los lixiviados del camidn cisterna para reducir su contenido y evitar
otros derrames. Se removié el material absorbente sucio y se colocd en un contenedor para su
correcta disposicion. La limpieza comenzé inmediatamente y se completé en aproximadamente
30 minutos.

Chiquita analizé el evento con el chofer externo y reiteré que debe conocerse la informacion precisa
sobre la capacidad disponible del camidn cisterna antes de comenzar a llenarlo. Chiquita ademas volvid
a capacitar al personal del parque de tanques involucrado en el derrame con los procedimientos para
confirmar la capacidad disponible de los camiones cisterna antes de comenzar una transferencia y
reforzé que el personal no debe proceder con el llenado en base a una estimacion o suposicién sobre
la capacidad disponible.

29/8/2026

6:11a.m.

Fuga

60 galones

La fuga ocurrié debido a una excesiva formacién de espuma cuando ingresaron lixiviados caracteristicamente no
peligrosos asociados a la Linea del Grupo C al Tanque D1 por la brida superior y agitaron el contenido del tanque. EI

sistema antiespumante estuvo operativo al momento del evento y no se identifico ningun otro factor contribuyente.

Se cerrd la valvula superior del Tanque D1 para detener el flujo de liquido entrante de la
Linea del Grupo C.

Se aplicéd material absorbente inmediatamente a los lixiviados espumosos que después se
recogieron y desecharon correctamente, y se utilizé un camion de vacio para remover todo el
liquido estancado restante. La limpieza se complet6 en aproximadamente 5 horas.

Chiquita tiene previsto completar la instalacién y activar dos tanques de clarificacion adicionales para el
7 de septiembre de 2026, para proporcionar capacidad de respaldo para los Tanques D1y D2 mientras
se limpian esos tanques. Ademds, Chiquita inspeccionara el sistema antiespumante e implementara
cualquier accién correctiva apropiada identificada a través de esa inspeccion. Estas acciones estan
previstas para que proporcionen mas capacidad operativa y reduzcan la probabilidad de recurrencia.




